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Å Temel ĸekil ve boyutlar zaten kater veya freze takēmē tarafēndan 

belirlenmiĸtir. 
 

Å Geometri ve karb¿r u­ kalitesi iĸleme prosesinin tipine ve 

malzemesine baĵlē olarak belirlenir. 
 

- ISO iĸleme grubu (malzeme grubu) karb¿r u­ kalitesini b¿y¿k ºl­¿de belirler. 

- Ķĸleme tipi (kaba, hassas) talaĸ kērma geometrisini b¿y¿k ºl­¿de belirler. 

- Kesme koĸullarē (ap, f, vc) deĵiĸken faktºrlerdir. 
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Ķĸlenecek malzeme 
�o�H�O�L�N�± paslanmaz  �± �G�|�N�•�P �± vs . 

Ķĸlem 
kaba �± 1/2 kaba �± hassas  
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